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M ASCAD
Migration Projekte (Beispiele)

*  Solid Edge nach Creo Parametric (Full Migration)
*  Solid Edge 2019, Windchill (SaaS) = Creo Parametric 7, Windchill (SaaS)
* ca. 200'000 Objekte (Teile, Baugruppen)

* Solid Edge nach Creo Parametric (On Demand Migration)
*  Solid Edge 2024, EdgePLM - Creo Parametric 12, Windchill (SaaS)

* Inventor nach Creo Parametric (On Demand Migration)
* Inventor 2018, Vault = Creo Parametric 12, Windchill (SaaS)

*  Creo Elements/Direct nach Creo Parametric (Full Migration, Third Party PLM)
* Creo Elements Direct 20.1, CIM Database -» Zielsystem: Creo Parametric 9, CIM Database
* ca. 280'000 Objekte (Teile, Baugruppen)

*  Creo Elements/Direct nach Creo Parametric (Full Migration, Windchill)
*  Creo Elements Direct 20.7 , Windchill 13 = Creo Parametric 8, Windchill
* ca.360'000 Objekte (Teile, Baugruppen, Behalter, Zeichnungen)
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M ASCAD
Anforderungen (Beispiele)

* Objekte (3D Modelle, 2D Zeichnungen) vollstandig nach Creo Parametric konvertieren
e 2D/3D Assoziativitat beibehalten

 Namen zuweisen (Dateinamen, Modellnamen)

e Standardteile (library parts) durch vorhandene Creo Standardteile austauschen
* Parameter aufbereiten (erganzen, entfernen, bereinigen etc.)

* Material definieren (MTL Dateien zuweisen)

* Creo Parametric Starteile verwenden (Auswahl nach bestimmten Regeln)

*  Grosse Baugruppen

* Untrennbare Baugruppen und Behalter beibehalten

* Behalter im Baugruppen Kontext leeren

* Importin PLM (Windchill u.a.)

* Import in Windchill Workspace

* bereits vorhandene Modelle wiederverwenden

* kleines Zeitfenster (Wochenende)
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M ASCAD
Motivation - Warum migrieren/konvertieren?

e Migration ist selten rein technisch - sondern ein strategischer Schritt
* Business & Strategie
* Standardisierung der CAD-Landschaft (ein System statt mehrere)

» Zukunftssicherheit (Systeme werden nicht mehr weiterentwickelt, leichtere
Personalrekrutierung ...)

* Digitalisierung (durchgangige digitale Prozesse)
* Technik & Effizienz
» CAD-Fahigkeiten (parametrisch vs. direkt, Business Case Unterstiitzung ...)
* Integration (CAD, PLM, ERP, CAM ...)
* Effizienz, Performance, Skalierbarkeit ...
e Organisation & Know-how
*  Know-how biindeln
* Schulung, Support
* Komplexitat, Kosten

-> Der eigentliche Treiber ist nicht die Technik - sondern Effizienz, Risiko und Zukunftsfahigkeit.
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Migration Strategien

*  Full Migration
* gesamter CAD-Datenbestand auf einmal konvertieren
e klare Umstellung, kein Altsystem mehr
* Delta Migration
* Initiale Migration, dann laufende Nachfiihrung
* Betrieb lauft parallel weiter
*  On-Demand Migration
e Daten werden bei Bedarf konvertiert
*  Nur aktive Daten im Zielsystem
e Unite Technology
* Fremddaten direkt verwenden (ohne Konvertierung)
* Schneller Zugriff - aber mit Einschrankungen
* keine Migration/Konvertierung
* Modelle und Zeichnungen werden im Zielsystem neu erstellen

* saubere, native Datenqualitat
* hoher Aufwand, Ressourcen notwendig, Risiko (Abweichungen zum Original)
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Full/Delta Migration

*  Full Migration (Big Bang)

einmalige Komplettmigration, gesamter CAD-Datenbestand auf einmal konvertieren
fester Zeitpunkt, klare Umstellung

kein Altsystem mebhr, kein "Zurlick" mehr, nur noch Zielsystem (Creo)

Abhangigkeit von der Datenmenge, Migrationsdauer und verfligbarer Zeit

Risiko: Spezialfalle tauchen oft erst in der Masse auf

* Delta Migration (schrittweise Full Migration)

Komplettmigration, gesamter CAD-Datenbestand konvertieren

Initiale Migration + laufende Nachflihrung (Delta)

Anderungen werden kontinuierlich ibernommen

Parallelbetrieb von Alt- und Zielsystem

kontinuierliches Testing und Verbesserung des Migrationsprozesses

bei grosser Datenmenge und engem Zeitfenster notwendig

Komplexitat beachten (Synchronisation, Iterationen der Datenbestande etc.)
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On-Demand Migration

* Prinzip

Migration erfolgt bei Bedarf
Daten werden erst konvertiert, wenn sie wirklich benoétigt werden

Vorteile

kein Big-Bang - geringeres Initial-Risko (kein "Alles muss an Tag x funktionieren")
nur aktive Daten werden migriert

kleinere Datenmenge pro Schritt, Fehler betreffen nur einzelne Objekte
Prozesse verbessern sich kontinuierlich (Lernen wahrend der Migration)

schnell produktiv im Zielsystem

Herausforderungen

Wartezeiten bei erstmaligem Zugriff

Uneinheitlicher Datenstand (Alt + Neu)

Abhangigkeit von funktionierendem Migrationsprozess

bereits konvertierte Daten (Wiederverwendung)

Komplexitat im Betrieb (Aufwand, Wartezeiten, Problemfalle etc. im Tagesgeschaft)
Bei On-demand verschieben wir die Komplexitat von der Migration in den Betrieb.
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M ASCAD
Unite Technology

* Konzept
* Fremd-CAD-Daten werden direkt in Creo verwendet
* Keine vollstandige Konvertierung notwendig
* Referenz auf Originaldaten bleibt bestehen
* Vorteile
* Schneller Zugriff auf bestehende Daten
* Kein initialer Migrationsaufwand
* Nutzung im Kontext von Baugruppen moglich
* Herausforderungen
* Eingeschrankte Bearbeitbarkeit
* Wartezeiten bei erstmaligen und nachfolgenden Zugriffen
« Ubertragung der Metadaten (Parameter, Material etc.)
« Versionierung, Anderungen,
* bereits konvertierte Daten (Wiederverwendung)

* Mit Unite Technology wird der Migrationsaufwand nicht eliminiert - sondern teilweise
ins Tagesgeschaft verschoben
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Datenqualitat nach der Migration

Was typischerweise erhalten bleibt

3D-Geometrie
Baugruppenstruktur, Positionen
Parameter

teilweise Farben

Was oft verloren geht oder eingeschrankt ist

Feature, Parametrik, Constraints (Abhangigkeiten)
2D/3D-Assoziativitat, Zeichnungsintelligenz
Materialien

Zeichnungskopf (Attribute)

Typische Nacharbeiten

Zeichnungen prifen, korrigieren
Parameter, Materialien erganzen
Normteile ersetzen

Referenzen reparieren

Manuelle Modellanpassungen

WMASCAD

~

\

Migration liefert
verwendbare Daten -
aber keine perfekte
native Creo-Modelle.

~

J

© 2026 ascad.ch, Kurt Freydl



Vorgehen - Projekt

Projekt

~— Phase

— Sonstiges

“— Team

MNMASCAD

— Ziele
,— Anforderungen
Analyse
L— Proof of Concept (POC) —E
Test Konversionen
,— Anforderungen detaillieren
" Infrastruktur & Toolling

"~ Implementierung

— Migration ( Kontinuierlich, Iterativ )

- Testing

“— Go-Live

~— Training

— Methodik

- Stabilisierung

~— Projektleitung (Kunde & Dienstleister)
,— KeyUser CAD/PLM

,— PLM (Windchill) Experten
,— CAD Experten

,— Migration Experten

"~ Application Engineers

[ T/Infrastruktur

"~ CAD/PLM Administratoren

"~ Management/Stakeholder

“— CAD/PLM Trainer
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M ASCAD
Migrationsprozess

Cleansing Export aus
®_+ Datenanalyse H Datenbereinigung Quellsystem

Testing
Validierung

Konvertierung Import in Zielsystem

* Datenanalyse - Datenbestand analysieren, Qualitat, Abhangigkeiten, Spezialfalle, Ausschlusskriterien ...

* Cleansing - Duplikate entfernen, Benennung vereinheitlichen, Metadaten korrigieren, Modelle korrigieren ...
. Export - Native oder neutrale Formate erzeugen, CAD-/Metadaten exportieren ...

¢ Konvertierung - CAD Daten aufbereiten, Ubernahme in Creo, Mapping (Namen, Parameter, Material u.a.) ...
e Import - Ubernahme in Zielsystem (Windchill, PLM u.a.), Strukturen/Referenzen erstellen ...

*  \Verifizierung - Testing, Nachbearbeitung, Geometriepriifung, Metadaten, Zeichnungen etc.
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Herausforderungen (Auswahl)

* Objekte (3D Modelle, 2D Zeichnungen) vollstandig nach Creo Parametric konvertieren
e 2D/3D Assoziativitat beibehalten

* Namen zuweisen (Dateinamen, Modellnamen)

e Standardteile (library parts) durch vorhanden Creo Standardteile austauschen
* Parameter aufbereiten (erganzen, entfernen, bereinigen etc.)

e Material definieren (MTL-Dateien zuweisen)

e Creo Parametric Starteile verwenden (Auswahl nach bestimmten Regeln)

* Grosse Baugruppen

* Untrennbare Baugruppen und Behalter beibehalten

* Behalter im Baugruppen Kontext leeren

*  Export aus Windchill

* Import in Windchill

* Import in Windchill Workspace

e bereits vorhandene Modelle wiederverwenden

e  Full Migration im engen Zeitfenster (Wochenende)
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CAD Daten Import

Herausforderung
 CAD-Daten unterschiedlicher Formate importieren
* "brauchbare" Datenqualitat

e  Werte aus unterschiedlichen Quellen beziehen
(Quellmodell, PLM, ERP etc.)

Creo Parametric

Losungsansatz
* PoC
* passender Migrationspfad eruieren

*  Welche Datenformate liefern die besten
Ergebnisse?

* Einbussen, Abstriche zulassen

WMASCAD

Native Daten
Solid Edge
Inventor
Fremd Formate SolidWorks

NX

STEP
IGES
"Standard" Formate JT

DWG

Umwandlung (downgrade)
Pfade
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Modelnamen

Herausforderung

* Einschrankungen in Creo
* maximal 31 Zeichen

* keine Leerzeichen

* Umlaute, Sonderzeichen

Losungsansatz

v
=]

L 71BGO1
-V g B02

=¥ @md Schraube_M_6x55_DIN_931 (2)
- ams Schraube M_6x55_DIN_931.1
i F'Egji Schraube_M_6x55_DIN_931.3

-V g Die ersten Zeichen des sehr langen Namens sind identisch 1234
-V  m# Die ersten Zeichen des sehr langen Namens sind identisch 5678
=¥ 3 Exemplar A (3)

™ o Exemplar A
"™ o ExemplarB
™ uf Exemplar C
[V @ Name mit Leerzeichen

- m# Namemit.Punkt
-V @ws Schraube_M_6x55_DIN_931 (2)

W'Eg‘ Schraube_M_6x55_DIN_931
[\7%‘ Schraube_M_6x55_DIN_931.2

¥ m# Sehr_langer_und_komplizierter_Name_1234567890

- T

V¥ o Tesdii

* Modelle umbenennen (im Quell- oder Zielsystem)

* im Baugruppen- und Zeichnungskontext
* PLM-Regeln beachten (Eindeutigkeit)

MNMASCAD

L BG1234.ASM

J- BG1234
L 112345

» (3 T12345.PRT
L. NUMMER_MIT_LEERZEICHEN

» (1 NUMMER_MIT_LEERZEICHEN.PRT
. SEHR_LANGER_UND_KOMPLIZIERTE_NA

» (J SEHR_LANGER_UND_KOMPLIZIERTE_NA.PRT
. EXEMPLAR_A

» (1 EXEMPLAR_A.PRT

L. Acso

» (J EXEMPLAR_A.PRT
J Acst
» () EXEMPLAR_A.PRT
) SCHRAUBE_M_6X55_DIN_931
» (J SCHRAUBE_M_6X55_DIN_931.PRT

L BO2

» [CJ BO2.ASM
L. Acs2

» (J SCHRAUBE_M_6X55_DIN_931.PRT
. DIE_ERSTEN_ZEICHEN_DES_SEHR_LAN

» (J DIE_ERSTEN_ZEICHEN_DES_SEHR_LAN.PRT
L. DIE_ERSTEN_ZEICHEN_DES_SEH_1

» (J DIE_ERSTEN_ZEICHEN_DES_SEH_1.PRT
. NAME_MIT_PUNKT

» (J NAME_MIT_PUNKT.PRT
L T@B0A0

» () T°"@@OAU.PRT

S Creo Geometry ID 42

© 2026 ascad.ch, Kurt Freydl



FRASCAD
Standardteile austauschen

5-F @y BGO2
-7 @md Scheibe_A_5_3_DIN_125 (4)

----- s Scheibe A_5 3 DIN_125

P Mamd Scheibe_A_5_3_DIN_125.1

Herausforderu ng . o smd Scheibe A_5_3_DIN_125.1.1

..... M "amd Scheibe A_5_3_DIN_125.2

« Standardteile/Bibliotheksteile -7 @B Schroube.M.5K16.DIN.933 ()

..... W ¥am Schraube M_5x16_DIN_933
. L 1 S v chraube_IVI_x16_DIN_355.
durch bereits vorhandene Teile e RO A
P %am Schraube_M_5x16_DIN_933.3

austauschen e

s B e ea@e 2s)ORAR I 7 %[EF
@ RIB| BB >

Y X|v 4

Losungsansatz I
. L BGo2
e  Modelle im Quell- oder L

» (J T1.PRT

Zielsystem austauschen .

* Positionierung im Baugruppen- LD v o

» (1 1729241_DIN125_5_3.PRT

Kontext beachten Toes

» (3 1729241_DIN125_5_3.PRT
J Acs2
* ev. |nStan2en aus » () 1729241_DIN125_5_3.PRT

- SCHRAUBE_M_5X16_DIN_933

Familientabellen auswahlen e

» (1 1049232_M5X16_DIN933.PRT

* Mapplng Ta be”e elnsetzen » S?S:zsz_msxw_omgsapm
J. Acss

» (J 1049232_M5X16_DIN933.PRT
S Creo Geometry ID 33
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Parameter

Herausforderung

* Parameter zuweisen, l6schen, andern

Werte aus unterschiedlichen Quellen
beziehen (Quellmodell, PLM, ERP etc.)

Losungsansatz

* Mapping Tabellen einsetzen

e aus Quellmodell auslesen

* aus PLM, ERP etc. exportieren
* im Zielsystem aufbereiten

e unterschiedliche Startteile

WMASCAD

Suchen in

Filtern nach | Standard

Name Typ

Wert

fol: PASS

fol Adapterplatte 0815
fol 1.4301

fol Platte

fol RAL7016

fol. TI_MTRL

nfol Liste

v | | Anpassen...

Ausweiser  Zugriff Quelle Beschreib  Eingesch

O

K &R O

aoa

Haupt

B Gesperr Creo Para
& ovoll :
& ovoll
& ovoll

OoOooOoao
»

& ovoll

& ovoll enutzer
ﬁfe:'f Creo Para

v || Eigenschaften... i n

oK Abbrechen
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Material (Werkstoff)

Hera USforderu ng Operationen ¥ | Daten abrufen v | Korper ¥ | Bezug v
e  Material (MTL File) zuweisen = -
W 20|y >3
Y X|v =
(J T2.PRT
- E Konstruktionselemente
v &, Materialien
{— $T2_MTRL
{— STEEL
» [ Kaérper (1)
L1
Ej Creo Geometry ID 4
Losungsansatz
* Mapping Tabellen einsetzen
*  Werkstoff aus Quellmodell auslesen
*  Werkstoff aus PLM, ERP etc. exportieren
* im Zielsystem aufbereiten
[ ]

Regenerieren

MNMASCAD

[ | |
Formen ¥ Konstruktion ¥ Editieren ¥

eeaaadrrIRAE
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Grosse Baugruppen

Herausforderung

*  Baugruppen mit mehreren tausend
verbauten Komponenten

* allen Komponenten (Bauteile und —
gruppen) die entsprechenden
Eigenschaften (Name, Parameter,
Werkstoff, Standardteile austauschen
etc.) zuweisen

 Untrennbare Baugruppen

Losungsansatz

* Bottom-Up Konvertierung

e Baugruppen auseinander nehmen
 2D/3D Assoziativitat beachten

e Delta Migration

MNMASCAD

B ODEHRY -~ s
Datei Modeling | Struktur
o @ 5

G5 O
Teil Baugruppe Selektiv

Teil & Baugruppe

Strukturliste B x
£

@1 B 7
e/

@-F g 01-10000_ASM_2

Formelement

& Version ~
88 untrennbar -
5% Roh-/F.-Bez.

»

o = =
3D-Geometrie = Analyse Ansicht Anwendung Part Library 0 @@ R
T:I G8Kopieren - [q 18 L~ fo s s s O~
Yoemplr  fg- @ 0 é EO Li-B e Bl
Arbeitsebene N Ni Neu
- i Eigenstindig ...~ (@ s

Arbeitsebene

Ve %

] [@ [ Anzeigeeigenschaften... 5

[ae v||@aE Oaciv Oalle @Teil | OProjizieren | [NachstFar  |Bereich 16 9

" Befehl anklicken oder treffen

ppe, Teil, Arbeitseb

Flicheo.. 33 A\ [Fangen | Einheiten  Alle

- EEE e
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M ASCAD
Delta Migration

Herausforderung

* sehr grosse Datenmengen

e sehr kleines Migrationsfenster (Wochenende)

* Produktivbetrieb darf nicht gestort werden (kein langer Stillstand)

Risiken

* Konvertierung dauert zu lange

* Engpasse bei Infrastruktur, Performance
* Fehler werden erst spat erkannt

Losungsansatz

* mehrere Migrationen (Initialmigration gesamter Datenbestand, iterative Migrationen)
e skalierbare Infrastruktur

*  Monitoring, Retry-Mechanismen

* Priorisierung, Triage (,,Mut zur Licke”)

* Entscheidungen treffen
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M ASCAD
Infrastruktur (Beispiel)

o
VM 1 PN 134' WGM
Server
= 2 )
Dispatcher R — CED Modeling
Job

(CED Model Manager Server)

<o) <
‘&}—4_’ .‘ Creo

N é C2Flow H‘v Solid Edge
COP JobServer
> I t
(Worker) J nventor

.
)
&

HM SolidWorks
s SQL Server COP JobServer
Hs SQL Server
P
) B
Jobfile
A

...................

i
S
@ VM n — 1'24' WGM
1 )
2 — CED Modeling
(‘:* v
A @> -
L Job | ‘Aa‘r{% .‘ Creo
I Metadaten 7
ev. CAD Daten § \ C2Flow H" Solid Edge
-
COP JobServer M nventor
(Worker)
i Hw SolidWorks
& windchil’ @ ;’s SQL Server
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Fazit

* jede CAD-Migration ist individuell

* die CAD Migration liefert selten perfekte Daten - aber in den meisten Fallen produktiv nutzbare
Ergebnisse

* die grosste Herausforderung ist selten die reine Konvertierung, sondern vielmehr
* Datenqualitat (vor und nach der Migration)
* Nachbearbeitung, Qualitatssicherung
* Spezialfalle und Ausnahmen (tauchen oft erst in der Masse auf)
* Prozesse und Organisation
* LZeit
* Erfolgsfaktoren

* Proof of Concept, Datenanalyse und —bereinigung, frihzeitiges Testing, Realistische
Erwartungen

Wichtig - Vergessen Sie Pareto nicht !

Die ersten 80% der Migration sind oft liberraschend einfach - die restlichen 20% werden
spannend.
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